Sermac 6RZ65

najwieksza pompa do betonu w Europie

ajwigksza pompa do betonu wlos-
kiej firmy Sermac na podwoziu sa-
mochodowym jest uzywana w Polsce

dy pojawita si¢ pierwsza pompa Sermac
na polskim rynku, model 5Z37. Obecnie
posiada juz 16 pomp tej firmy i caty czas

przez warszawski Pompbet. Stosuje on

powigksza tabor, cheae dysponowac urza-
urzadzenia wloskiej marki od 2005 r., kie- achy

dzeniami o parame mozliwiajacych

o rmemcsem i L | ﬁ

|| Rurociagi, przez ktore przemieszcza sie
%4 beton, sa wykonane z rur z podwdjna
warstwa utwardzang Twin Pipeline po- |
i chodzacych z firmy Esser Werke, do 10 |
) razy trwalszych od rur wykonanych ze
! stali St52. Wewnegtrzna powierzchnia |
! moze mie¢ twardo$¢ do 67 HRC

_ Sworznie laczace poszczegdlne
sekcje wysiegnika s3 wykonane
= z wysokowytrzymalych materia-
16w, obrabianych cieplnie, dzigki
czemu moga przenosi¢ duze nacis-
ki jednostkowe przy znacznej
poprawie odpornosci na zuzycie

pompy sa wykonane ze
szwedzkiej stali Weldox 900
iy, | 0 duzej wytrzymalo$ci na roz-

'ﬂf cigganie, produkowanej przez
. 5 koncern SSAB. Granica pla-
",I| { :';' ~ stycznoSci tego materialu wy-
F10 | nosi 900 MPa
i ] |: -I.I.,“-Jtllll :

W4T e |
| W mechanizmie obrotu sg stosowa-
\l: ne komponenty renomowanej, nie-
| mieckiej firmy Rothe Erde (pod-
stawa obrotowa z lozyskowaniem)
oraz Transmital (planetarna prze-
f gl kiadnia redukcyjna)

SR e e

montowana w ukladzie
napedowym podwozia po-
chodzi z firmy Stiebel

4

Przystawka odbioru mocy

wykonywanie zlecen, ktorych nie moga
podja¢ inne firmy. Dzigki temu Pompbet
nie narzeka na brak pracy.

Wsrod uzytkownikéw urzadzen Ser-
mac jest juz kilku majacych po 10 i wig-
cej pomp. Takich klientow niedtugo
przybedzie, poniewaz zakontraktowane
urzadzenia czekaja na dostawg. Jest to
bardzo optymistyczna tendencja, $wiad-
czgca o pozytywnym przyjeciu wloskich
urzadzen na polskim rynku.

Ciepiela Technology Promotion, re-
prezentujaca na polskim rynku marke
Sermac, rozpoczynata dystrybucje od
dostaw do firm, ktore uzytkowaty urza-
dzenia konkurencyjne. Na chwilg
obecna dostarczyta blisko 100 pomp do
betonu na polskim rynku, a tacznie z juz

- zakontraktowanymi przekroczona zosta-

ta ,,magiczna” liczba 100 maszyn.

Jest to juz niemata flota pojazdow do
obstuzenia, totez CTP zorganizowata
serwis 1 magazyn czg¢S$ci zamiennych.
W tym celu zakupiono dziatk¢ w okoli-
cach Grojca, gdzie powstat nowoczesny
magazyn cz¢sci zamiennych do urza-
dzen oferowanych przez CTP. Oprocz
pomp do betonu, jest to m.in. wyposaze-
nie weztow betoniarskich. W magazynie
zgromadzono przede wszystkim czg$ci
do pomp podlegajace normalnemu zuzy-
ciu eksploatacyjnemu (gumowe elemen-
ty ttoczne zespotow pompujacych, ko-
lanka i elementy rurociagéw). Wycho-
dzac naprzeciw swoim klientom, firma
oferuje rowniez czgéci do innych pomp,
poniewaz uzytkownicy urzadzen Sermac
eksploatuja takze pompy innych marek.
W statej gotowosci sa trzy ekipy serwi-
sowe, ktore stuza pomoca uzytkowni-
kom na terenie catego kraju.

W ramach wyposazenia dodatkowego moz-
na zamowi¢ uklad zapobiegajacy przechy-
fowi urzadzenia. Innym ciekawym elemen-
tem zwigkszajacym bezpieczenstwo pracy
jest system automatycznie wylaczajacy ruch
wysiegnika i prace urzadzenia w przypad-
ku wykrycia pola elektromagnetycznego.
W ten sposob operator nie jest narazony na
porazenie pradem elektrycznym podczas
pracy w poblizu linii wysokiego napigcia
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TECHNIKA PODSTAWA SUKCESU

Rosnace potrzeby budownictwa powo-
duja, ze oferta pomp do betonu Sermac
caly czas si¢ rozwija. Najnowszym pro-
duktem jest najwigksza na rynku euro-
pejskim pompa do betonu 6RZ65,
o maksymalnym wysiggu pionowym
blisko 65 m, montowana na podwoziu
cigzarowym. Jest to pierwszy egzem-
plarz tej pompy. Urzadzenie tej klasy
wymaga zastosowania 5-osiowego pod-
wozia o rozstawie osi 6300 mm, masa
zabudowanego pojazdu to 53 t. Zdecy-
dowano si¢ na Mercedesa (wszystkie
pompy Pompbetu wykorzystuja podwo-
zia MB). Silnik o mocy 460 KM napg-
dza 3. 1 4. o$. Ostatnia 0§ jest skretna,
by poprawi¢ zwrotno$¢ pojazdu, ktory
jest ponadgabarytowy i kazdy jego wy-
jazd wymaga zezwolenia.

Wysiggnik pompy sktada si¢ z 6 sek-
¢cji, zapewniajacych wysieg pionowy
64,35 m (w gore) i poziomy 60,35 m.
Mozna rowniez podawac beton do 50 m
ponizej poziomu, na ktorym znajduje si¢
samochod. Takie parametry wysiggu wy-
magaja odpowiednio szeroko rozstawia-
nych podpoér: przednie sa rozktadane
i teleskopowane, tylne odchylane na

Masa kompletnego pojazdu z pompg Sermac 6RZ65 wynosi 53 t, wymaga ona zastoso-
wania specjalistycznego podwozia 5-osiowego. Wszystkie osie nie napedowe sg skretne,

by poprawié zwrotnos$é

bok. Szeroko$¢ rozstawienia podpor wy-
nosi 12 200 mm, odlegto$¢ pomiedzy
nimi, patrzac z boku, 12 500 mm.
Wysiggniki pomp Sermac sa wykona-
ne ze szwedzkiej stali Weldox 1 spawa-
ne w cyklu automatycznym, co zapew-
nia wysoka i powtarzalng jakos¢ spoin.
Taka technologia powoduje, ze sa one

bardzo stabilne, co jest niezwykle istot-
ne w czasie pracy pompy (ttoczenie be-
tonu odbywa si¢ pulsacyjnie). Dzigki
temu zapobiega si¢ oscylacjom wysigg-
nika, ktore przy duzej masie rurociagu
wypetnionego betonem mogtyby stano-
wi¢ pewne zagrozenie. By dodatkowo
zwigkszy¢ bezpieczenstwo pracy i zy-
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Sie¢ serwisowa w catym kraju, flota samochodow
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Czesci zamienne do pomp do bhetonu réznych marek,

Lekkie pompy do bhetonu
autoryzowany dostawca rur dwuptaszczowych (G5 SSER

na podwoziach dwukoto-
wych Chimera
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TECHNIKA PODSTAWA SUKCESU

Dolna czes¢ kosza zasypowego w trakcie
prac montazowych, widoczny jest zawor
zwrotny laczacy cylindry zespolu pompu-
jacego z rurociagiem: 1 - okular, 2 - za-
wor zwrotny, 3 - sworzen, na ktéorym ob-
raca si¢ zawor, 4 - poczatkowa cze$¢ ru-
rociagu. Naprzemienny (wahadlowy)
ruch obrotowy zaworu jest realizowany
za pomoca dwéch silownikéw hydraulicz-
nych (5)

wotno$¢ zaworu zwrotnego oraz zmini-
malizowa¢ drgania i halas maszyny,
opracowano witasny, innowacyjny ste-
rownik, umozliwiajacy dowolne usta-
wienie wydajnos$ci pomp gtownych
w czasie przetaczania zaworu. Urzadze-
nia Sermac wykorzystuja zespoly pom-
pujace o wydajnosci 130, 149 Iub 184
m?/h. Warto$ci te zaleza od ilosci cykli
wykonywanych w ciagu minuty, odpo-
wiednio 26, 30 1 37. W pompie 6RZ65
zastosowano zespot o najwigkszej wy-
dajnosci. Sktada si¢ on z dwdch cylin-
drow, w ktorych pracuja ttoki o skoku

Hydrostatyczny uklad napedowy zespo-
lu pompujacego jest wyposazony w uklad
zaworow firmy Atos

2000 mm. Przy $rednicy cylindra 230
mm daje to ponad 83 dm* pompowane-
go betonu z jednego cylindra. Ttoki sa
napg¢dzane przez sitowniki hydrauliczne.
Powoduja one ich naprzemienne ruchy:
gdy jeden zasysa beton z kosza zasypo-
wego (do ktorego jest on dostarczany
z betonomieszarek), drugi wykonuje
ruch ttoczenia do rurociagu. Cylindry sa
utozone réwnolegte w niewielkiej odleg-
losci od siebie.

Specjalnie uksztattowany zawor
zwrotny (jest to w zasadzie poczatkowy
odcinek rurociagu), obracajac si¢ na

%onu czesto wymaga wykorzystania pelni parametrow wysiegu pozio-
ne wykorzystywane przy zalewaniu rozlegtych powierzchni, przy braku
podjechania do miejsca wylewania betonu. Przy reali-

ji jest to niezwykle istotna cecha

sworzniu taczy odpowiedni cylinder
z rurociagiem w czasie suwu ttoczenia.
Koncowka zaworu oraz okular (konco-
wy element cylindrow) w czasie pracy
przesuwaja si¢ po sobie i sa narazone na
zuzycie, szczeg6lnie, ze pracuja zanu-
rzone w betonie. Jest to, obok ttokow,
jeden z najwazniejszych elementow
pompy, o kluczowym wptywie na trwa-
to$¢ urzadzenia. Dlatego te elementy sa
wymienne i wykonuje si¢ je ze stopow
trudno$cieralnych, a w miar¢ zuzycia
powstajacy luz jest kompensowany
przez automatyczny uktad. Dzigki temu
trwato$¢ calego zespotu zawor-okular
jest bardzo duza.

Wszystkie ztozenia zespotu pompuja-
cego wymagajace smarowania sg podta-
czone do centralnego uktadu, podajace-
go smar w odpowiedniej ilosci i czasie.

Zespot pompujacy jest zasilany z ukta-
du hydraulicznego za posrednictwem
najwyzszej jakosci pomp hydraulicz-
nych Bosch Rexroth, wytwarzajacych
maksymalne ci$nienie w uktadzie do 35
MPa. Otrzymuja one moment obrotowy
od specjalnej przystawki odbioru mocy
w uktadzie napgdowym, ktora umozli-
wia przenoszenie ponad 200 kW mocy
w pracy ciagtej. Jej montaz wymaga mo-
dyfikacji uktadu napedowego (jest nape-
dzana od watu napedowego pojazdu).
Takie sa wymagania napedu zespotu
pompujacego. Druga pompa hydraulicz-
na zasila maszt, trzecia urzadzenia ser-
wisowe (jak pompa wodna czy miesza-
dto), a nastepna chtodnice olejowa.

Pompa 6RZ65 jest odpowiedzig Ser-
mac na ewolucj'e‘. rynku: coraz wigksza
liczba budynkow: wysokosciowych po-
woduje, ze takie urzg
dziej potrzebne. [P
réwniez podawag)|
to bardzo istotne, p
sytuacjach, gdy ni
na teren budowy,
sigg poziomy.

a tym pompa moze
gton w poziomie. Jest

ewaz w niektorych
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